
Industrielle Bildverarbeitung mit AutoVISION®
Das einfache und skalierbare Bildverarbeitungssystem für jeden  
Anwendungsbereich



	 Vollständiger Funktionsumfang 
mit einer Vielzahl von Funktionen 
zur automatischen Erkennung und 
industriellen Bildverarbeitung

	 Intuitive Benutzeroberfläche für 
leicht verständliche Bildverarbei-
tungsabläufe	

	 Einfache Einrichtung, sodass Tech-
niker neue Jobs zügig und ohne viel 
Aufwand einstellen können

	 Skalierbares System spart Zeit 
und Kosten, da Bildverarbeitungs-
jobs unkompliziert zu neueren An-
wendungen migriert werden können

	 Feedback und Kontrollergebnisse 
in Echtzeit während der Gerätekon-
figuration und Produktion

	 Anbindung an Microscan Link für 
die nahtlose und unternehmenswei-
te Kommunikation mit nur einem 
Klick

	 CloudLink-Schnittstelle zeigt die 
Ergebnisse benutzerdefinierter Kon-
trollen auf einem internetfähigen 
Gerät in Echtzeit an

	 Kompakte und robuste Kameras in 
unterschiedlichsten Formaten für 
jeden Anwendungsbereich  
erhältlich

	 Seit über 30 Jahren führend im 
Bereich Technologie und Innovation 
für Tausende von Kunden in aller 
Welt

AutoVISION:
  AutoVISION-Software
  Kamera Vision MINI
  Kamera Vision MINI Xi
  Kamera Vision HAWK
  Kamera Vision HAWK C-Mount

In den vergangenen dreißig Jahren hat Microscan ein einzigarti-
ges Kompetenzportfolio aufgebaut, auf dessen Grundlage die im 
Jahr 2011 vorgestellte Plattform AutoVISION entwickelt wurde, 
die Technologien zur automatischen Erkennung und industriellen 
Bildverarbeitung verbindet. Die skalierbare Plattform umfasst 
verschiedene Programme und Smart-Kameras und lässt sich 
über die übersichtliche Benutzeroberfläche intuitiv bedienen. 
AutoVISION zeichnet sich vor allem durch geringe Größe, kom-
fortable Bedienung und Skalierbarkeit aus und ermöglicht die 
Ansteuerung unterschiedlichster Anwendungsbereiche über eine 
einzige Benutzeroberfläche.

Verfahrens- und Produktionstechniker können nun ohne langwie-
rige Einarbeitung in die industrielle Bildverarbeitung die für ihre 
Anforderungen an Nachverfolgbarkeit, Überprüfung und Quali-
tätskontrolle notwendigen Systeme problemlos bereitstellen. Die 
Produktreihe AutoVISION bietet eine umfassende und individuell 
anpassbare Bildverarbeitungslösung für unterschiedlichste Benut-
zerebenen und verschiedenste Anwendungsbereiche. 

AutoVISION: industrielle  
Bildverarbeitung leicht gemacht

Gute Gründe für AutoVISION



�� Lesen von Barcodes

�� Prüfung der Barcode-Qualität

�� Prüfung von Vorhandensein/ 

Position der Etiketten 

�� Kontrolle des Verpackungszustands 

�� Kontrolle von Bauteilen

�� Fehlerkontrolle

�� Artikelsortierung 

�� Qualitätssicherung

�� Erkennung von Beschädigungen  

und Fehlern

�� Messen von Füllständen 

�� Versiegelungskontrolle 

�� Überprüfung von Datum und Charge

�� Farbzuordnung

�� Verschluss- und Farbüberprüfung  

bei Testbehältern

�� Größenkalibrierung

�� Kontrolle auf Vorhandensein/ 

Fehlen von Artikeln

In vielen Branchen werden zuverlässige industrielle Bildverarbeitungs- 
systeme für die Kontrolle und Identifizierung von Produkten  
benötigt, angefangen bei der Bestückung von Elektronikbauteilen 
über die Verpackungsindustrie für Getränke und Lebensmittel 
bis hin zur Pharmaforschung. Die Notwendigkeit immer höherer  
Produktivität bei möglichst gleichzeitiger Kostensenkung stellt 
immer größere Anforderungen an die bei der Fertigung einge-
setzten Systeme. Mit AutoVISION haben bereits Hersteller 
in aller Welt sowohl Kosten als auch Ausschuss verringern  
können, ihre Erträge erhöht und damit sämtliche Ziele hinsichtlich 
Nach- und Zurückverfolgung sowie Kontrolle erreicht.

Was kann AutoVISION für 
Ihre Abläufe leisten?

Erkennungs- und Kontrollfunktionen 
für jeden Anwendungsbereich

Produktverpackungen 

Pharmaverpackungen

Elektronik und Fahrzeugbau

Laborautomatisierung und Biowissenschaften



AutoVISION bietet eine intuitive Benutzeroberfläche, die den  
Benutzer durch die erforderlichen Schritte führt: Verbinden eines 
Geräts, Konfigurieren der Hardware, Programmieren des Jobs 
und Überwachen der Ergebnisse. Beim Starten werden auto-
matisch alle kompatiblen Geräte erkannt, und es wird sofort mit 
der Konfiguration begonnen. Alternativ kann auch der Emulator-
Modus genutzt werden, bei dem für die Auswertung von Anwen-
dungen gespeicherte Bilder verwendet werden und keine Kamera 
angeschlossen ist. Während der Konfiguration eines Geräts 
oder der Programmierung eines Jobs gibt AutoVISION Feedback 
und Ergebnisse in Echtzeit aus. Da die Laufzeitoberfläche in die 
Benutzeroberfläche integriert ist, kann der Benutzer an jedem 
beliebigen Punkt des Prozesses einen Job testweise ausführen 
und so überprüfen, ob das Gerät tatsächlich entsprechend den 
Anforderungen des Anwendungsbereichs konfiguriert ist.

Intuitive Benutzeroberfläche für unkompli-
zierte Einrichtung und Bedienung

�� 1. VERBINDUNG mit einer Kamera 
herstellen bzw. den Emulator-Modus 
verwenden. 

�� 2. BILDANSICHT zur Erfassung und 
Einstellung des Bildes. 

�� 3. BEARBEITEN des Jobs mithilfe 
der Bildverarbeitungsfunktionen 
und Einstellen aller Parameter. 
Die Ergebnisse der einzelnen 
Kontrollfunktionen (bestanden bzw. 
nicht bestanden) werden in Echtzeit 
angezeigt.  

�� 4. AUSFÜHREN des Jobs und 
Überwachung der Kontrollergebnisse 
im laufenden Betrieb.

In vier einfachen Schritten:

Symbolleiste für 
Bildbearbeitungsfunktionen

Parameter der Funktionen

Ausgabewerte

Funktionen 
für aktiven 
Job

Ergebnisdarstellung 
in Echtzeit

Daten für Microscan Link

Sicherer Zugriff



Die wichtigste der umfangreichen Möglichkeiten von AutoVISION  
ist die auf Musterzuordnung basierende Funktion zum Auffinden 
von Elementen. Diese Funktion kann zum Steuern anderer  
Überprüfungsfunktionen verwendet werden, oder um das  
Vorhandensein bzw. Fehlen komplexer Objekte zu erkennen.  
AutoVISION verfügt über die leistungsstarke Dekodierungs- 
funktion X-Mode von Microscan, die nicht nur 1D- und 2D-
Barcodes lesen kann, sondern auch eine lernfähige schriftart- 
basierte OCR-Funktion enthält. Für Überprüfungs- und Kontrollauf- 
gaben verfügt AutoVISION über einfachen, aber effektiven  
Funktionen für das Messen, Zählen und die Kontrolle auf  
Vorhandensein/Fehlen eines Elements. Die Dekodierungs- und 
OCR-Funktionen enthalten Verbindungsmöglichkeiten, über 
die ein Abgleich mit via seriellen oder TCP-Port eingegebenen  
Zeichenfolgen möglich ist. Mit den Überprüfungs- und OCV- 
Funktionen können Sie unkompliziert die Qualität von gedrucktem 
Text, wie z. B. Datums- oder Chargenangaben, überprüfen.

�� Lokalisierungsfunktion 
Suchen der Position eines Elements innerhalb des Bildes 
 
�� Dekodierungsfunktion 

Dekodieren eines Barcodes oder 2D-Symbols und Prüfen der GS1-Syntax 

�� OCR-Funktion (Optical Character Recognition, d. h. optische 
Zeichenerkennung)  
Lesen von Text mittels integrierter oder benutzerdefinierter Schriftarten, 
einschließlich ausgereifter IntelliText-Algorithmen für schwer lesbare 
Zeichen 
 

�� OCV-Funktion (Optical Character Verification, d. h. optische 
Zeichenüberprüfung) 
Überprüfen der Qualität bzw. Lesbarkeit von gedrucktem Text  

�� Symbolqualitäts-Prüffunktion 
Überprüfung der Symbolqualität gemäß den Normen ISO 15415, 
ISO 15416 oder AIM DPM/ISO 29158  

�� Zählungsfunktion 
Registrieren der Anzahl von Eigenschaften 

�� Vorhandensein/Fehlen-Prüffunktion 
Kontrolle auf Vorhandensein einer Eigenschaft 
 
�� Messfunktion 

Messen der Winkel bzw. Entfernung zwischen zwei Kanten 

�� Logikfunktion 
Kombinieren von Ergebnissen zu Ausgabewerten  

�� Zeichenfolgenabgleich 
Kontrolle, ob eine von z. B. der Dekodierungs- oder OCR-Funktion 
ausgegebene Zeichenfolge mit der benutzerdefinierten Zeichenfolge 
übereinstimmt 

�� Zeichenfolgenformatierung 
Bearbeiten von Zeichenfolgen für die Ausgabe

Voller Funktionsumfang



Microscan Link verknüpft Parameter von AutoVISION-Jobs 
mit industriellen Überwachungssystemen sowie mit dem 
CloudLink Dashboard. Mit AutoVISION können Sie Funktions-
parameter mit Tags innerhalb des Global Data Service 
(GDS) verknüpfen und so Überwachungs-Jobs mit industrieller  
Bildverarbeitung nahtlos in jedes beliebige Automatisierungs-
system integrieren. Von der speicherprogrammierbaren  
Steuerung (SPS) bis hin zum Smart-Kamera-Netzwerk sorgt 
Microscan Link für die reibungslose Kommunikation zwischen 
AutoVISION und dem gesamten Produktionsbereich.

Um eine direkte Verbindung der Bildverarbeitungssoftware mit 
einem SPS-System herzustellen, müssen Sie lediglich auf das 
Link-Symbol des gewünschten Parameters klicken – einfacher 
geht es nicht! Die entsprechenden Link-Symbole werden in  
allen AutoVISION-Bearbeitungsansichten angezeigt, und  
neben jedem Parameter mit Verbindungsmöglichkeit ist  
jeweils ein Microscan Link-Symbol zu sehen. Im Datennavigations-
fenster können Sie die erfolgten Verbindungen darstellen und 
überprüfen.

Microscan Link

Mit den leistungsstarken Funktionen von AutoVISION zur Über-
prüfung der Symbolqualität sowie der Qualität von Text (OCV) 
können Qualität, Lesbarkeit und Korrektheit nicht nur von 
Barcodes, sondern auch von gedrucktem Text unkompliziert 
überprüft werden. Während die OCR-Funktion den Inhalt von 
gedrucktem Text erkennt, überprüft die OCV-Funktion die Qua-
lität und Lesbarkeit des Textes.

Benutzer benötigen nur wenige Schritte, um ein vollständiges 
Prüfsystem einschließlich Erstellung ausgedruckter Berichte 
einzurichten, das die Barcode-Qualität auf Übereinstimmung 
mit beliebig gewählten Qualitätsvorgaben prüft, darunter 
z. B. die drei weltweit anerkannten Prüfnormen ISO 15416, 
ISO 15415 und AIM DPM/ISO 29158. Wenn die Prüfung der 
Barcode-Qualität anhand vorgegebener Normen nicht erforder-
lich ist, passen Sie einfach die Parameter entsprechend Ihren 
Anforderungen an, und sorgen Sie auf diese Weise jederzeit 
bei allen Herstellungsprozessen für gut lesbare Barcodes. Au-
ßerdem sind auch Hochrechnungs- und Analysefunktionen zur 
Anwendung auf die Überprüfungsergebnisse verfügbar.

AutoVISION ermöglicht nicht nur die Inline-Überprüfung, bei 
der jedes hergestellte Teil anhand eines Standards geprüft 
wird, sondern kann auch innerhalb von eigenständigen Über-
prüfungslösungen verwendet werden.

Barcode-Überprüfung und OCV

Datennavigationsfenster

OCR-Funktion – Dekodieren von gedrucktem Text

OCV-Funktion – Qualitätsüberprüfung

Überprüfung gemäß internationaler Normen oder 
benutzerdefinierter Parameter

Parameter der Verbindungsfunktion

Beispiel-Code mit hoher Qualität

Beispiel-Code mit geringer Qualität



Bei Anwendungsbereichen, in denen höhere Flexibilität bzw. 
eine größere Auswahl an Konfigurationsoptionen erforderlich 
ist, können Sie unkompliziert auf den vollen Funktionsumfang 
von Visionscape aufrüsten, die industrielle Bildverarbeitungs 
plattform von Microscan für Smart-Kameras und PC-Systeme.  
Mit AutoVISION angelegte Jobs können problemlos mit  
Visionscape FrontRunner geöffnet werden, das neben Skripting 
auch weitere komplexe Programmierfunktionen beinhaltet.

Flexibel skalierbar

AutoVISION: Für neue Benutzer und
gängige Anwendungsbereiche

Visionscape: Für erfahrene Benutzer und
komplexere Anwendungsbereiche

Mit der CloudLink-Technologie stehen verschiedene Visualisie-
rungsfunktionen für die von AutoVISION erfassten und verar-
beiteten Daten zur Verfügung, darunter die anpassbare Benut-
zeroberfläche CloudLink Dashboard sowie zwei vorgefertigte 
HTML-Demoversionen. Hiermit können Sie mit Microscan Link 
übertragene Werte und Bilder von kompatiblen AutoVISION-
Smart-Kameras und Bildverarbeitungssystemen anzeigen, ohne 
dass Sie eine weitere Lizenz oder Software erwerben müssen. 

CloudLink Dashboard ist die anpassbare Web-Benutzerober-
fläche von Microscan, mit der die Anzeige der Laufzeitdaten 
von AutoVISION in praktisch jedem Browser möglich ist, sodass 
Bildbetrachtung und Feedback in Echtzeit erfolgen können. Hier 
können Sie ganz unkompliziert Benutzeroberflächen-Ansichten 
auf der integrierten Webseite erstellen, die automatisch an das 
Browserfenster angepasst wird, damit Sie nicht umständlich  
scrollenmüssen. Das Dashboard kann mit den unterschied-
lichsten aktuellen HTML5-kompatiblen Internet-Browsern  
verwendet werden, einschließlich der für Smartphones und 
Tablet-PCs üblichen Browser.

CloudLink

�� Benutzer müssen nur für ein einziges  
benutzerfreundliches Bildverarbeitungs- 
system geschult werden, da das 
System auch in Zukunft die sich 
ändernden Anforderungen Ihres 
Anwendungsbereichs souverän erfüllen 
wird.

�� Alle Smart-Kameras, ob es sich nun 
um Hochgeschwindigkeitskameras, 
industrielle Geräte mit C-Mount, mit 
Farberkennung oder um ganz andere 
Modelle handelt, verfügen über die 
gleiche Software, sodass sich Jobs 
problemlos migrieren lassen.

�� Bei einem Umstieg auf komplexere  
Versionen der Bildverarbeitungs-
software können Sie Ihre Kameras 
weiterhin verwenden. Genauso 
können Sie nach dem Umstieg auf ein 
schnelleres GigE-PC-System problemlos 
vorhandene Bildverarbeitungs-Jobs 
ausführen. Wenn sich Anwendungs-
bereiche verändern, muss dies noch 
lange kein Grund für den Wechsel Ihrer 
Hard- bzw. Software sein!

Das flexible System gibt  
Ihnen Investitionssicherheit:

Anpassbare Widgets:

�� Überwachungszähler

�� Bilddarstellung als Filmstreifen

�� Balken- und Liniendiagramme 

�� Verbindungsdaten

�� Datenprotokolle

CloudLink Dashboard-Benutzeroberfläche



In vielen Wirtschaftsbereichen sind zwar Barcode-Leser der Standard,  
jedoch wollen zahlreiche Hersteller zusätzliche Überwachungs- 
funktionen einsetzen, um die immer höheren Qualitätsanforderungen  
weiterhin erfüllen zu können. Bei Einsatz von Smart-Kameras  
können mit einer einzigen Hardware-Lösung gleichzeitig Barcodes 
gelesen und Kontrollfunktionen angewendet werden.

Ein weltweit agierender Automobilhersteller legte vor kurzem eine 
neue Anforderung an das Zulieferunternehmen der ersten Ebene 
fest: Überprüfung der Position und Druckqualität aller auf den  
Baugruppen befindlichen Etiketten auf Korrektheit. Auf der Suche 
nach einem kosteneffizienten System, das unkompliziert in die 
bestehenden Abläufe und den begrenzten Platz eines XY-Flächen-
portals integriert werden und das per RS-232 mit einer speicher-
programmierbaren Steuerung kommunizieren kann, entschied sich 
der Kunde dafür, den vorhandenen Laser-Barcode-Scanner durch 
die kompakte Smart-Kamera Vision MINI mit der AutoVISION- 
Software zu ersetzen. Zur Erhöhung des Kontrasts der Aufdrucke 
auf den monochromatischen Bauteilen wird außerdem eine externe 
Lichtquelle (NERLITE HI-BRITE 45) eingesetzt. Mit dem AutoVISION-
System gelang in der Fertigungsstraße von Continental der Über-
gang zur Bildverarbeitungstechnologie so reibungslos, dass beim 
Ersetzen des ursprünglichen Laser-Barcode-Scanners nicht einmal 
die Umprogrammierung der speicherprogrammierbaren Steuerung 
erforderlich wurde.

Kunden-Erfolgsgeschichte:
Elektronikfertigung

�� Kunde: Continental AG, Tschechische Republik

�� Anwendung: Ersetzen eines vorhandenen 
Barcode-Scanners durch eine Smart-Kamera, 
die nicht nur Barcodes einliest sondern 
auch Vorhandensein, korrekte Position und 
Druckqualität von Etiketten prüft

�� Produkte: Smart-Kamera Vision MINI mit 
industrieller Bildverarbeitungssoftware 
AutoVISION und dem externen 
Beleuchtungssystem NERLITE HI-BRITE 

Kunden-Erfolgsgeschichte:
Verpackungsindustrie
Das Mineralöl- und Petrochemieunternehmen Sinopec Corp. 
mit Hauptsitz in Peking stellt in großem Umfang Schmiermittel 
für die Industrie und die Automobilbranche her. Da die zum  
Abfüllen verwendeten Behälter per Hand auf die Förderbänder  
gestellt werden, kann es manchmal passieren, dass ein falsch 
bzw. gar nicht etikettierter Behälter dabei ist. Für dieses  
System war eine Datenerfassungslösung erforderlich, die 
nicht nur 2D-Codes und Text auf den Behälteretiketten  
sondern auch die linearen Barcodes auf der Umverpackung 
der Produkte lesen kann.

Deshalb wurde an den Produktionsbändern die Smart-Kamera  
Vision HAWK C-Mount installiert. Aufgabe der Kamera ist 
das Erkennen des Vorhandenseins/Fehlens jedes einzelnen  
Etiketts mittels Registrierung eines gedruckten 2D-Codes, 
das Lesen des auf dem Etikett vorhandenen OCR-Textes und 
Überprüfung des Inhalts, sowie die Weitergabe der Ergebnisse  
an das Datenverwaltungssystem. Anschließend werden die 
Flaschen in Kisten verpackt, deren Nachverfolgung über einen 
aufgedruckten 1D-Barcode ermöglicht wird.

�� Kunde: Sinopec Corp, China

�� Anwendung: Prüfung des Vorhandenseins und der 
Korrektheit von Schmiermittelbehälteretiketten 
in einer Fertigungsstraße zu Kontroll- und 
Produktnachverfolgungszwecken

�� Produkte: Smart-Kamera Vision HAWK C-Mount 



�� Kunde: Boehringer Ingelheim, Griechenland

�� Anwendung: Prüfung des Vorhandenseins von 
DataMatrix-Symbolen und der Lesbarkeit von Text 
(OCR) auf Pharmaverpackungen

�� Produkte: Smart-Kamera Vision HAWK 
und AutoVISION-Software für industrielle 
Bildverarbeitung, in die von einem Microscan-
Partner konzipierte Komplettlösung printHawk 
integriert 

Kunden-Erfolgsgeschichte:
Pharmaindustrie

Das AutoVISION-System zur industriellen Bildverarbeitung wurde 
in eine Lösung zur Verpackungskontrolle integriert, mit deren Hilfe 
eines der weltweit führenden Pharmaunternehmen die Einhaltung 
der europäischen Gesetze zur Bekämpfung von Produktpiraterie 
gewährleistet.

Ein lokaler Microscan-Partner, der auf Anwendungen für die Pharm-
abranche spezialisiert ist, entwickelte die umfassende Lösung 
printHawk speziell zum Drucken und Überwachen von Produktions- 
daten dieser Branche. Mit printHawk werden ein 2D-Data Matrix-
Symbol sowie die Produktionsdaten als Text aufgedruckt. Anschlie-
ßend wird mit der Smart-Kamera Vision HAWK und der AutoVISION-
Software die Daten- und Druckqualität kontrolliert und bestätigt. 

Die Vision HAWK-Kamera erfasst ein Bild der Produktverpackung 
und kontrolliert die auf die Produkte gedruckten Informationen 
durch Verarbeitung der erfassten Bilddaten. Während dieser Über-
prüfung dekodiert die Kamera auch das DataMatrix-Symbol, liest 
den OCR-Text ein und vergleicht diese Daten nach der Zuordnung 
mit den erforderlichen vorgegebenen Produktionsdaten. Falls 
ein Fehler auftritt, werden die fehlerhaften Verpackungen sofort 
aus der Verpackungsstraße entfernt, wobei auch dieser Vorgang  
registriert und bestätigt wird.

Kunden-Erfolgsgeschichte:
Laborautomatisierung
In Laboren wie dem Friedrich-Miescher-Laboratorium (FML) 
werden häufig Mikrotiterplatten im 96-Well-Format eingesetzt, 
um systematisch unterschiedlichste Proben testen zu können.  
Auf einer solchen Mikrotiterplatte sind 96 kleine Vertiefungen 
bzw. Näpfchen angeordnet, auf deren Unterseite jeweils ein 
DataMatrix-Symbol mit hoher Auflösung aufgedruckt ist. 
Für das Friedrich-Miescher-Laboratorium war es wichtig, mit  
einer zuverlässigen Lösung alle 96 Symbole in einem einzigen 
Durchgang dekodieren und diese Daten anschließend schnell 
und effizient per Ethernet-Verbindung übertragen zu können.

Damit der hierfür erforderliche Sichtwinkel erreicht werden  
konnte, entschied man sich für die Smart-Kamera  
Vision HAWK C-Mount mit WUXGA-Sensor und integrierter  
Software, außerdem wurde für diese Bildverarbeitungslösung ein  
spezielles Gehäuse konzipiert. Auf der Oberseite des Gehäuses  
wurden beispielsweise zusätzliche LED-Reihen mit hellem, 
weißen Licht installiert, die für eine gleichmäßige Beleuch-
tung des Bildbereichs sorgen, damit alle 96 Symbole akkurat 
erkannt werden. Die dekodierten Daten werden in eine CSV-
Datei übertragen, die der Kunde anschließend auf beliebige 
Weise nutzen kann.

�� Kunde: Friedrich-Miescher-Laboratorium (FML), 
Deutschland

�� Anwendung: Integrierte Erfassungslösung 
zum zuverlässigen Dekodieren, Anzeigen und 
Übertragen der 96 DataMatrix-Symbole an der 
Unterseite von Mikrotiterplatten

�� Produkte: Smart-Kamera Vision HAWK 
C-Mount mit integrierter industrieller 
Bildverarbeitungssoftware und von Microscan-
Partner eigens konzipiertem Gehäuse.



Für neue Benutzer und allgemeine bis mittelkomplexe  
Anwendungsbereiche

�� Voller Funktionsumfang
	 Enthält Microscans 1D/2D-Dekodierungsfunktion X-

Mode, die vollständig lernfähige OCR-Funktion, sowie 
Funktionen zum Auffinden, Zählen und Erkennen von 
Elementen. Die Überprüfungs- und OCV-Funktionen 
prüfen die Qualität von gedrucktem Text, wie z.  B. 
Codes zur Datums- oder Chargenangabe.
�� Microscan Link

	 Verbindung von Job-Parametern mit industriellen  
Steuerungssystemen oder einem SPS-System mit  
einem einzigen Klick. 
�� CloudLink

	 Anpassbare Web-Benutzeroberfläche, mit der die  
Anzeige der Laufzeitdaten von AutoVISION in praktisch 
jedem Browser möglich ist, sodass Feedback und  
Bildbetrachtung in Echtzeit erfolgen können.
�� Auf Visionscape erweiterbar (siehe unten)

	 Jobs können mit Visionscape FrontRunner geöffnet 
und so flexibler gehandhabt werden, z.  B. auch mit  
eigenen Skripts.

�� FrontRunner-Benutzeroberfläche
	 Die Benutzeroberfläche bietet Technikern in Form einer 

intuitiven Baumstruktur grafischen Zugang zur Anwen-
dungsentwicklung, zu Übungsmöglichkeiten und zur 
Auswertung und gibt damit noch mehr Flexibilität.
�� IntelliFind®

	 Die Funktion zur geometrischen Musterzuordnung  
ermöglicht eine zuverlässige Musterortung und -erken-
nung auf Bildern mit starkem Rauschen (einschließlich 
Funktionen zur Erkennung von Rotierungs- und Skalie-
rungseffekten). 
�� VsKit.NET

	 Mithilfe dieser Module kann die Überwachung per 
Bildverarbeitung integraler Bestandteil einer jeden  
Benutzeroberfläche zum Einrichten von Geräten  
werden. Erreicht wird dies durch das Integrieren der 
Funktionen zur industriellen Bildbearbeitung in jedes 
beliebige .NET-Programm.
�� GigE

	 Ein Standard für Kameraschnittstellen, der durch 
die Nutzung des Gigabit-Ethernet-Kommunikations- 
protokolls auch bei Verwendung standardmäßiger 
Netzwerkkomponenten und langer Kabelleitungen eine 
schnelle Bildübertragung ermöglicht.
�� Microscan Link

	 Verbindung von Job-Parametern mit industriellen  
Steuerungssystemen oder einem SPS-System mit  
einem einzigen Klick. 
�� CloudLink

	 Anpassbare Web-Benutzeroberfläche, mit der die  
Anzeige der Laufzeitdaten von Visionscape in praktisch  
jedem Browser möglich ist, sodass Feedback und  
Bildbetrachtung in Echtzeit erfolgen können.

•  Dekodierung von 1D-/2D-
Symbolen

•  OCR- und OCV-Funktionen

•  Dynamische Ortung von 
Artikeln

•  Kontrolle von Bauteilen

•  Größenabmessungen

EIGENSCHAFTEN: 

•  Alle in AutoVISION ent-
haltenen Funktionen

•  Umwandlung und Skalie-
rung von Bildern

•  Präzisionskalibrierung

•  Benutzerdefinierbare Bild-
verarbeitungsfunktionen 
(via Skripts)

EIGENSCHAFTEN: 

AutoVISION – Software und Hardware

AutoVISION-Software

Für erfahrene Benutzer und komplexe  
Anwendungsbereiche

Visionscape-Software



Das kleinste vollständig integrierte  
Bildverarbeitungssystem der Welt

�� Die kleinste vollständig integrierte Smart-Kamera: 

	 25,4 x 45,7 x 53,3 mm 
	 56 g

�� Ideal für die Integration robuster Überwachungslösungen in 
beengten Räumlichkeiten

�� Modelle mit Farberkennung und hoher Auflösung verfügbar

•	 Objektiv, Beleuchtung 
und Kabel integriert

•	 Autofokus

•	 Geringes Gewicht

•	 Extrem kompakt

•	 RS-232 und USB 1.1

EIGENSCHAFTEN: 

AutoVISION – Software und Hardware

Smart-Kamera Vision MINI

Vollständig integriertes industrielles  
Bildverarbeitungssystem mit Flüssiglinse

�� Hochauflösende Flüssiglinse mit Autofokus, modulares System 
mit optischem Zoom

�� Industriestecker; Gehäuse mit Schutzart IP65/67

�� Integrierte, optisch isolierte Ein-/Ausgänge für Übertragung von 
Auslösesignalen und Ergebniswerten

�� Integrierte Ethernet-Netzwerkfunktion für höchste 
Kommunikationsgeschwindigkeit

�� Modelle mit Farberkennung und Hochgeschwindigkeitsfunktion 
verfügbar

•	 Objektiv und Beleuchtung 
integriert

•	 Autofokus

•	 IP65/67

•	 Integrierte Ein-/Ausgänge

•	 Ethernet TCP/IP, EtherNet/IP, 
PROFINET I/O und RS-232

EIGENSCHAFTEN: 

Smart-Kamera Vision HAWK

Flexibles System für die industrielle Bildverarbeitung

�� C-Mount-Objektiv in quadratischer Ausführung

�� Höchste Flexibilität für alle automatisierten Umgebungen

�� Industriestecker; Gehäuse mit Schutzart IP65/67

�� Modelle mit Farberkennung, Hochgeschwindigkeitsfunktion und 
hoher Auflösung verfügbar

•	 Austauschbare C-Mount-
Objektive

•	 IP65/67

•	 Integrierte Ein-/Ausgänge

•	 Ethernet TCP/IP, EtherNet/IP, 
PROFINET I/O und RS-232

EIGENSCHAFTEN: 

Smart-Kamera Vision HAWK C-Mount

GigE-Kameras:  AutoVISION-Jobs können gespeichert und in jede beliebige GigE-Kamera geladen werden, die mit 
der Visionscape-Software betrieben wird.

Vollständig integriertes industrielles  
Bildverarbeitungssystem in Miniaturausführung

�� Die kleinste vollständig integrierte Smart-Kamera: 

	 25,4 x 45,7 x 53,3 mm 
	 91 g

�� Integrierte Anschlüsse für Ethernet und serielle Verbindung, 
24-V-Schnittstelle, optisch isolierte Ein-/Ausgänge

�� Modelle mit Farberkennung und hoher Auflösung verfügbar

•	 Objektiv, Beleuchtung und 
Kabel integriert

•	 Autofokus

•	 Extrem kompakt

•	 24-V-Schnittstelle

•	 Ethernet TCP/IP und RS-232 

EIGENSCHAFTEN: 

Smart-Kamera Vision MINI Xi



Vision MINI Vision MINI Xi

Sensor 1/2 Zoll 1/2 Zoll 1/2 Zoll 1/2 Zoll 1/2 Zoll 1/2 Zoll

Typ CMOS CMOS CMOS CMOS CMOS CMOS

Auflösung 752 x 480 1280 x 1024 2048 x 1536 752 x 480 1280 x 1024 2048 x 1536

Bildfrequenz 60 fps 15 fps 5 fps 60 fps 15 fps 5 fps

Belichtung Gesamtbild zeilenweise zeilenweise Gesamtbild zeilenweise zeilenweise

Farbe X X

Objektiv integriert integriert integriert integriert integriert integriert

Beleuchtung integriert integriert integriert integriert integriert integriert

Ein-/ 

Ausgänge
3 Aus-/ 

2 Eingänge
3 Aus-/ 

2 Eingänge
3 Aus-/ 

2 Eingänge

3 Aus-/ 
2 Eingänge,  

optisch isoliert 

3 Aus-/ 
2 Eingänge,  

optisch isoliert 

3 Aus-/ 
2 Eingänge,  

optisch isoliert 

Anschlüsse
RS-232  
USB 1.1

RS-232  
USB 1.1

RS-232  
USB 1.1

RS-232  
Ethernet TCP/

IP 

RS-232  
Ethernet TCP/

IP 

RS-232  
Ethernet TCP/

IP 

Software *AutoVISION *AutoVISION NUR Visionscape *AutoVISION *AutoVISION NUR Visionscape

Vision HAWK Vision HAWK C-Mount

Sensor 1/3 Zoll 1/3 Zoll 1/3 Zoll 1/3 Zoll 1/3 Zoll 1/3 Zoll 2/3 Zoll

Typ CMOS CCD CCD CMOS CCD CCD CMOS

Auflösung 752 x 480 1280 x 960 1280 x 960 752 x 480 1280 x 960 1280 x 960 2048 x 1088

Bildfrequenz 60 fps 20 fps 20 fps 60 fps 20 fps 20 fps 48 fps

Belichtung Gesamtbild Gesamtbild Gesamtbild Gesamtbild Gesamtbild Gesamtbild Gesamtbild

Farbe X X

Objektiv integriert integriert integriert C-Mount C-Mount C-Mount C-Mount

Beleuchtung integriert integriert integriert extern extern extern extern

Ein-/ 
Ausgänge

3 Aus-/ 
2 Eingänge,  

optisch isoliert 

3 Aus-/ 
2 Eingänge,  

optisch isoliert 

3 Aus-/ 
2 Eingänge,  

optisch isoliert 

3 Aus-/ 
2 Eingänge,  

optisch isoliert 

3 Aus-/2 
 Eingänge,  

optisch isoliert 

3 Aus-/ 
2 Eingänge,  

optisch isoliert 

3 Aus-/ 
2 Eingänge,  

optisch isoliert 

Anschlüsse

RS-232  
Ethernet TCP/IP   

EtherNet/IP 
PROFINET I/O

RS-232  
Ethernet TCP/IP   

EtherNet/IP 
PROFINET I/O

RS-232  
Ethernet TCP/IP   

EtherNet/IP 
PROFINET I/O

RS-232  
Ethernet TCP/IP   

EtherNet/IP 
PROFINET I/O

RS-232  
Ethernet TCP/IP   

EtherNet/IP 
PROFINET I/O

RS-232  
Ethernet TCP/IP   

EtherNet/IP 
PROFINET I/O

RS-232  
Ethernet TCP/IP   

EtherNet/IP 
PROFINET I/O

Software *AutoVISION *AutoVISION NUR Visionscape *AutoVISION *AutoVISION NUR Visionscape *AutoVISION

AutoVISION – Software und Hardware  Vergleichstabellen für Smart-Kameras

* Upgrades für Visionscape und Überprüfung/OCV verfügbar.

* Upgrades für Visionscape und Überprüfung/OCV verfügbar.
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